Tables de guidage a queue d'aronde avec
vis de réglage micrometrique et volant
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Finition:
Surface: rectifiée. -
Exemple de commande: Ti= Nombre d’'alésages
nim 21033-150310 de fixation E/M sur la
partie inférieure.
Nota: Ta = Nombre d’alésages
On peut utiliser une manette in- de fixation E/M sur la
dexable, nim 06460 en rempla- P partie superieure.
cement de la vis "N”. La vis
micromeétrique est graduée de
0,02 en 0,02 mm. D’autres gra-
duations sont possibles sur de-
mande. La poignée du volant
est rabattable.
Les données de charge (F) indi-
queés sont valables pour les
charges dynamiques pour 10°
cycles.Pour les contraintes sta-
tiques, la charge admissible est
égale a 10 fois la valeur "F”.
Les donnés de moments de tor-
sion sont indiquées uniquement
pour les tables centrées.
Référence A|B|[B |[C|[D|E|[T|Ta] I L|L|[M|N|[O|RI|[S|U|Visde| F [M [M|M]| fikg
réglage | (N) | Nm | Nm | Nm
21033-150 210 50 4 | 4 210 | 150 Tr16x2| 917 | 31 | 128 | 33 (11,500
— 150|150 149 29,5 130 35,5 M8|(M8| 28 | 8 | 80 | 100
21033-150 310 100 4 | 6 310 | 200 Tr16x2| 868 | 53 | 169 | 58 (15,300
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