Table de guidage
a queue d’aronde
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Surface: rectifiée.

Exemple de commande:
nim 21030-050105 AY

NI -1 .
. P : Ti= Nombre d’alésages

Nota: . R+ Aa de fixation E/M sur la

Ces tables de guidage haute T Mz?7> = partie inférieure.

précision s’utilisent notamment ! ) Ta= Nombre d’alésages

dans la construction de machi- b da fixation E/M surla

R " . : — P —] partie supérieure.

nes et de dispositifs mécani- j =1

ques, d’appareils métrologi- """E £

ques, dans I'industrie optique et

dans la mécanique de précision.

On peut utiliser une manette in-

dexable, nim 06460 en rempla-

cement de la vis "N”.

Les données de charge(F) indi-

queés sont valables pour les

charges dynamiques pour 10°

cycles.Pour les contraintes sta-

tiques, la charge admissible est

égale a 10 fois la valeur "F”.

Les donnés de moments de tor-

sion sont indiquées uniquement

pour les tables centrées.
Référence A B B, C D E T Ta I L M N FIN) [ M, M, M, | fikg

Nm Nm Nm

21030-050 080 | 25 50 | 495 | 15 | 150 | 28 6 6 | 17,6 80 | M4 M5 72 4 6 5 |0,710
21030-050 105 | 25 50 | 495 | 20 | 150 | 28 8 8 | 17,6 | 105 | M4 M5 95 7 7 8 0,930
21030-050 130 | 25 50 | 495 | 25 | 150 | 28 10 10 | 17,6 | 130 | M4 M5 | 117 10 9 12 [1,150
21030-075105 | 32 75 | 745 | 20 | 195 | 62 4 4 | 225 | 105 | M5 M5 | 128 9 15 10 |[1,770
21030-075130 | 32 75 | 745 | 25 | 195 | 62 4 4 | 225 | 130 | M5 M5 | 159 14 18 15 [2,190
21030-100 110 | 40 100 | 995 | 20 | 240 | 86 4 4 | 275 | 110 | Me M6 | 156 11 26 12 |3,120
21030-100 135 | 40 100 | 995 | 25 | 240 | 86 4 4 | 275 | 1385 | M6 M6 | 192 17 32 19 | 3,820
21030-100 160 | 40 100 | 995 | 30 | 240 | 86 4 4 | 275 | 160 | M6 M6 | 227 24 37 26 | 4,530
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