s bomcabt] Tables de guidage a queue
d’aronde et vis micrométrique

—— nlm 21000-030 jusqu’a nim 21000-020
nim 21000-120
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Matiére, finition:
Aluminium Al Mg 0,7 Si.

Exemple de commande: VA )/MX\\ g
nim 21000-050105 L

Nota:
Ces tables de guidage haute préci- B
sion s’utilisent dans les domaines @

de la construction mécanique, de la ¥ 1
métrologie et de l'industrie optique. _é@ ——
T

Les valeurs de charge admissible

max. (F) désignent les valeurs de ' 1 Lo
charge statiques. — w1 / —t
Les données de moments de tor-

sion sont indiquées uniquement C L1
pour les tables centrées.

Avantages:
M nouveau systéme de serrage s(r L3
et innovant, sans risque de dé-

salignement latéral ou en hauteur
M guidages sans jeu
B combinaison possible dans les 0S E
axes X,YetZ

Domaines d’utilisation:

M ajustement de dispositifs d'usi-
nage, de caméras de mesure, de
miroirs, de microscopes ou de té-
tes laser (entre autres pour I'usi-
nage d‘aiguilles chirurgicales)

H ajustement de tétes de brasage,
plasma ou de soudage

M focalisation de buses d’oxycou- Ti= Nombre d’alésages de fixation
page M E/E1/E>/M sur la partie inférieure.
Ta = Nombre d’alésages de fixation
E/M sur la partie supérieure.
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Référence Ale|Blc|o|E|E|&|T|T| | K[k |L|L|L|L|M[M|[N[O]|visd | F |M|M]|M]ck

(Course| réglage | (N) | Nm [ Nm | Nm
21000-020 030 5 30 38 | 48 0,025
21000020035 | 13 | 20| 197] 10| 80| 12 | 60| - | 4| 4 | 83| 10| 63| 35| 20| 43| 53 |m3|m2|M3| 3 |msx05| 180| 045 2 | 03[0027
21000-020 045 |20 | |45 | 53 | 63 l0032
21000-030 040 5 40 48| 58 0,051
21000030045 | 15 | 30| 206 10| 98| 23 | 80| 750 8 | 4 | 98| 10 | 63| 45| 30| 53| 63 |M3|M3|Mma| 3 |msx05| 30| 110] 4 | 1,0 [0054
21000-030 055 |20 | 3 63| 73 [0,061
21000-050 067 12 67 78| 98 0207
21000050080 | 23 | 50 | 494| 25 [145| 38 | 1601100 10 | 4 [155| 22 |143[ 80| 50 [ of [ 111 | ma|ms|ma| 5 |msx05| 540| 250 & | 23 [0227
21000-050 105 50 | 105 | 116 | 136 0264
21000-080 110 25 110 128 | 148 0,800
21000-080 135 50 | 135 | 153 | 173 [0.901
wonogsoten | X | 20| 7901 551280| 60 [355]1225] 10 | 4 |225| 26 | 143 1oy 80 e M4 M | 8 (10X 10| 750 | 800| 22 | 70 e
21000-080 185 100 | 185 | 203 | 223 (1,105
21000-120 150 25 150 172 [ 192 2135
21000-120 175 |50 | 175 | 197 | 217 (2320
sioanzmzo | ‘S | 12011855100 | %0 |400[2500( 10 | 4 290 26 | 143 [ 120 [t M | M5 | M| 12 10X 1,0| 1500 | 3000| 45 | 180 |
21000-120 225 100 | | 225 | 247 | 267 (2,600
* pour vis
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